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	Tên nghề
	: Nghề Tiện CNC 

	Trình độ đào tạo
	: Vận hành máy Tiện CNC cơ bản với hệ điều khiển      SINUMERIK  

	Đối tượng tuyển sinh
	: Học viên tốt nghiệp Trung học cơ sở trở lên

	Bằng cấp sau khi tốt nghiệp
	: Chứng chỉ

	Thời gian đào tạo
	: 45 tiết 


I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
1. Kiến thức
      - Học viên học những kiến thức kỹ năng cơ bản của nghề Tiện CNC về vận hành máy.
      - Có khả năng thao tác, vận hành máy Tiện CNC với hệ điều khiển Sinumerik.

     - Xác định được chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên các máy Tiện CNC với hệ điều khiển Sinumerik. Vận hành máy gia công cắt gọt một số các chi tiết với độ chính xác về kích thước, về hình dáng, về vị trí tương quan cấp 3 đến cấp 1, độ nhẵn bóng bề mặt từ Rz0,4 đến Rz0,1
2. Kỹ năng
      - Hình thành kỹ năng cần thiết về thao tác vận hành máy. 
      - Xác định được chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy Tiện CNC với hệ điều khiển Sinumerik.
      - Gia công chi tiết trên máy Tiện CNC với hệ điều khiển Sinumerik
      - Thực hiện tốt chế độ cắt, qui trình công nghệ gia công chi tiết.

3. Thái độ
- Tổ chức được nơi làm việc hợp lý, an toàn và sạch sẽ.
II. NỘI DUNG CHƯƠNG TRÌNH VÀ PHÂN BỔ THỜI GIAN
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	Bài 2
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III. NỘI DUNG CHI TIẾT
Bài 1.  Nội qui xưởng thực tập CNC
Bài 2. Đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím trên bàn điều khiển máy Tiện CNC dùng hệ điều khiển SINUMERIK
2.1  Đặc tính kỹ thuật  của máy Tiện CNC
2.2 Chức năng các phím trên bàn điều khiển của máy Tiện CNC
2.2.1 Các phím nhập dữ liệu

      

2.2.2 Các phím điều khiển máy 
2.3 Thực tập máy 
Bài 3. Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy Tiện CNC dùng hệ điều khiển SINUMERIK
3.1 Thao tác vận hành máy
3.1.1 Trả về điểm tham chiếu

3.1.2 Dịch chuyển băng máy 

3.1.3 Nhập dữ liệu ở chế độ MDI

3.1.4 Chạy chương trình ở chế độ MDI

3.1.5 Soạn thảo chương trình ở chế độ EDIT

3.1.6 Chạy chương trình ở chế độ AUTO

3.2 Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy Tiện CNC
3.2.1 Xác định chuẩn chi tiết

3.2.2 Xác định chuẩn dao

3.3 Thực tập máy

Bài 4. Gia công chi tiết trên máy Tiện CNC dùng hệ điều khiển SINUMERIK
4.1 Xác định chuẩn chi  tiết gia công

4.2 Xác định chuẩn dao gia công

4.3 Gia công chi tiết

         4.4 Thực tập máy
IV. TÀI LIỆU THAM KHẢO

[1]. Khoa Cơ khí Trường Cao đẳng Kỹ thuật Lý Tự Trọng TP. Hồ Chí Minh. Giáo trình Vận hành máy Tiện CNC với SINUMEIK, 2015.

[2]. GVC Nguyễn Ngọc Đào, Công nghệ CNC, Trường Đại học Sư Phạm Kỹ Thuật TP.HCM.

[3]. TS. Nguyễn Tiến Đào, ThS Nguyễn Tiến Dũng, Công nghệ kim loại và ứng dụng CAD/CAM/CNC, Nhà xuất bản khoa học và kỹ thuật

[4] PGS.TS Tạ Duy Liêm, Kỹ thuật điều khiển, điều chỉnh và lập trình khai thác máy công cụ CNC, Nhà xuất bản khoa học và kỹ thuật, Trường Đại học Bách khoa Hà Nội

[5]. PGS. TS. Trần Văn Địch. Công Nghệ trên máy CNC. Nhà xuất bản Khoa học Kỹ thuật.









Tp HCM, ngày     tháng     năm 2015
HIỆU TRƯỞNG
  






   TRƯỞNG ĐƠN VỊ 







    








    Nguyễn Tiến Nhân

PAGE  
1

